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漆包绕组线急拉断试验仪校准规范试验报告

    漆包绕组线急拉断试验仪校准规范编制完成，JJF 1071《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1001《通用计量术语及定义》、JJF 1059.1《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑校准规范修订工作的基础性系列规范, 主要参考GB/T 4074.3  绕组线试验方法 第3部分：机械性能编制而成。为验证技术指标适用、科学、合理，我们分别在不同的时间和试验地点对漆包绕组线急拉断试验仪根据本规程的校准方法和条件对其各项技术指标进行了验证，实验验证如下：

一、试验目的：检验规范的技术指标、校准方法和校准过程是否适用、科学、合理。

二、试验时间与试验地点：2025年5月19日起在各实验室进行试验。

1、2025年5月19日在河南省产品质量检验技术研究院实验室，对选用的急拉断试验仪进行校准。

1.1 试验条件：

1.1.1 环境条件
环境温度：22.4 ℃

相对湿度： 40% 

地点：河南省产品质量检验技术研究院。
1.1.2 试验所用计量标准、设备
卡尺：量程300 mm，MPE：±0.03 mm；
速度测量仪：测量范围：（0～10）m/s，[image: image2.png]1%
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 ，k=2；

1.2试验方法及结果：严格根据规范的要求逐项对各项技术指标校准，数据如下：

名称：急拉断试验仪；型号：HJD-Ⅲ。

1. 外观：仪器通电运行正常，操作按钮灵活且功能可靠。
2. 两夹具间起始距离：                               单位：mm
	第1次
	第2次
	第3次
	平均值
	扩展不确定度

U，k=2

	249.66
	249.92
	249.78
	249.79
	0.19


3. 急拉速度：                                       单位：m/s
	第1次
	第2次
	第3次
	平均值
	扩展不确定度

Urel，k=2

	4.993
	4.889
	4.805
	4.896
	2.8%


试验人员      赵伟明   单海娣    
2、2025年6月9日在河南省计量测试科学研究院实验室，对选用的急拉断试验仪进行校准。

1.1 试验条件：

1.1.1 环境条件
环境温度：20.6 ℃

相对湿度： 35% 

地点：河南省计量测试科学研究院实验室。
1.1.2 试验所用计量标准、设备
卡尺：量程300 mm，MPE：±0.03 mm；

速度测量仪：测量范围：（0～10）m/s，[image: image5.png]1%
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1.2试验方法及结果：严格根据规范的要求逐项对各项技术指标校准，数据如下：

名称：急拉断试验仪；型号：SX-10。

1. 外观：仪器通电运行正常，操作按钮灵活且功能可靠。
2. 两夹具间起始距离：                               单位：mm
	第1次
	第2次
	第3次
	平均值
	扩展不确定度

U，k=2

	249.54
	249.72
	249.88
	249.71
	0.24


3. 急拉速度：                                       单位：m/s
	第1次
	第2次
	第3次
	平均值
	扩展不确定度

Urel，k=2

	4.762
	4.568
	4.635
	4.655
	3.1%


试验人员      赵伟明   单海娣    

三、验证结论

   通过试验证明，漆包绕组线急拉断试验仪校准规范的技术指标、校准方法和校准过程适用、科学、合理，能够对测定仪的各个参数做出准确的校准。
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